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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-01-04 AA ,Gewindebohrer und Schneideisen” erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren

konnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 357:2008-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Verweisung von DIN 2197 auf DIN 2197-1 gedndert;

c) Tabelle 2 gestrichen;

d) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Frithere Ausgaben
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